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ZUKUNFT gestalten DURCH …
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Qualität setzt sich durch.

Hochwertige Sandgussteile aus Aluminium 
für höchste Ansprüche.

Anspruch | 
Der Anspruch unseres 
 Unternehmens ist es, 
 besonders hochwertige 
Sandgussteile aus Aluminium 
herzustellen.



Innovativ ist unser Guss
Qualität ist unsere Stärke | 

Die Geschäftsführer  Alexander 
und Matthias Schüle verfolgen 
konsequent das Ziel, durch 
 Innovationen die eigene 
 Leistung weiterzuentwickeln.

Die intensive Kundenbetreuung, ein hoher Qualitätsstandard sowie kurze Reaktions- 

und Produktionszeiten gehören zu den Leitlinien des Unternehmens.

Heute tragen 70 qualifi zierte Mitarbeiter zum Erfolg des Unternehmens bei.

Zum Kundenkreis gehören Unternehmen vieler verschiedener Branchen, wie zum 

 Beispiel der Fahrzeug- und Maschinenbau, die Elektroindustrie, der Prototypenbau 

und viele andere.

»Die Schüle GmbH wurde durch Werner Schüle 

1957 gegründet. In einer Scheune begann unsere 

 erfolg reiche Firmengeschichte. Heute fi nden Sie 

bei uns eine moderne Produktion – vom Modell 

zum einbaufertigen Gussteil«
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Komplexe Gießprozesse
wollen optimal geplant sein.

50 Jahre Erfahrung zeichnen uns dabei aus.

www.schuele-guss.de



Am Anfang steht Ihre Idee. Ihre Produktvorstellungen und Konstruktionsvorgaben 

 setzen wir in Prototypen und Serien um. 

Mit dem aktuellen Stand der 3D-CAD-Technik erstellen wir die erforderlichen 

 Prozessdaten für Ihr Konstruktionsmodell. Eine direkte Umsetzung Ihrer eigenen 

3D-CAD-Daten ist für uns problemlos machbar, da alle gängigen Schnittstellen 

 vorhanden sind. Auch die Fertigung von kurzfristigen Prototypenteilen nach 

CAD-Daten ist möglich. 

Unsere langjährige Erfahrung, das Know-how sowie moderne Produktionsanlagen 

garantieren Ihnen ein perfektes Produkt. 

»Aluminium wurde erstmals 1825 von H.C. Ørsted 

aus Aluminiumchlorid hergestellt.

Mit seiner geringen Dichte von 2,669g/cm³ zählt 

es zu den leichtesten Metallen der Erde.«

 | Legierungen
Wir bieten Ihnen 14 ver-
schiedenen Legierungen. 
Dazu gehören auch Lebens-
mittel- und Aluminium-Titan-
legierungen. 
Ihre Sicherheit | 
Kompetente Beratung und 
 Betreuung während der 
 Gestaltung des Gussteils.
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Größte Sorgfalt bei der 
Formen- und Kernherstellung.

Unsere Formen und Kerne werden 
mit höchster Maßgenauigkeit angefertigt.

Das Herzstück | 
Die Kerne bilden das Herzstück 
des Gussteils. Sie ermög-
lichen nahezu grenzenlose 
Gestaltungsmöglichkeiten im 
Gießprozess.

www.schuele-guss.de



Die Kernfertigung erfordert große Sachkenntnis und Erfahrung. Einerseits muss eine 

gute Stabilität erreicht und auf der anderen Seite aber auch eine gesicherte Gasabfuhr 

erzielt werden. Mit den Kernen werden im späteren Gussteil die Hohlräume gestaltet. 

Sie machen Hinterschneidungen überhaupt erst möglich. 

Letztendlich sind sie verantwortlich für die vielfältigen Gestaltungsmöglichkeiten des 

Gießens. Wir verfügen hier über Maschinen und Anlagen der neuesten Generation – 

selbstverständlich umweltgerecht.

Das Herstellen von Formen ist auch im Kernblockverfahren möglich.

Die Vorteile: eine glatte Oberfl äche und besonders geringe Gusstoleranzen, zum 

 Beispiel bei Prototypen für Druckgussanwendungen.

»Voraussetzung für maßgerechte und  gleichmäßige 

Abgüsse ist die hohe Qualität exakter und 

 technisch einwandfreier Modelle. Mit unserem 

 modernen CAD-System gewährleisten wir die 

schnelle Verwirklichung.«
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Schritt für Schritt 
zum perfekten Gussteil.

Kaltharz- und Maschinenformen.

Maschinenformen | 
Vollautomatische Formanlage mit 
Kastengröße 1200 × 800 × 500 mm. 
Verdichtung erfolgt nach dem 
Luftstromverfahren, das sich 
durch hohe Wiederholgenauigkeit 
und schonende Modellbehand-
lung hervorhebt.

www.schuele-guss.de



»Das Gießen in verlorene Formen  zu perfek-

tionieren ist das Ziel unseres Unternehmens.

Dazu gehören moderne und innovative Produk-

tionsanlagen.«

Beim Kaltharzformen wird ein chemisch gebundener Sand verwendet, um große, 

dünnwandige und kernintensive Gussteile bis 750 kg Stückgewicht herzustellen

Beim Maschinenformen wird ein mit Wasser und Bentonit gebundener Sand zur 

 Herstellung der Formen verwendet. Serienteile ab Losgröße 10 werden auf einer 

 Formmaschine bis zu einer Formkastengröße von 1200 × 800 mm gefertigt.

Unsere Formanlage ist in der Lage auch kleinere Serien wirtschaftlich herzustellen, 

da die Modellwechsel innerhalb der Taktzeit durchgeführt werden können.

 | Gießerei
Wir bieten Ihnen ein umfang-
reiches Spektrum von 14
verschiedenen Legierungen 

Formerei | 
In der Kaltharzformerei 
können Kastengrößen von bis 
zu 3000 × 2000 mm hergestellt 
werden.
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Der letzte Schliff
sorgt für höchste Qualität.

Putzerei, Wärmebehandlung, mechanische 
Bearbeitung und Qualtiätssicherung.

Wärmebehandlung | 
Die Wärmebehandlung ist eine 
sehr gute Möglichkeit, je nach 
Legierung, die  mechanischen 

Eigenschaften gezielt zu 
 verbessern.

www.schuele-guss.de



Wir liefern Ihnen fertig bearbeitete Gussteile – termingerecht und mit 

Dokumentation. Außerdem bieten wir unseren Kunden die CNC-gesteuerte 

 Bearbeitung für einfache und kleine Teile sowie die Fertigung größerer 

Teile auf modernsten 5-Achsen- Maschinen.

Wir verfügen zudem über ein leistungsfähiges Partnernetzwerk, um ein sehr großes 

Teilespektrum abdecken zu können.

Absolute Präzision im Produktionsprozess sowie die betriebsinterne Aus- und 

 Weiterbildung unserer Mitarbeiter garantieren höchste Funktionalität unserer 

 Aluminium-Gussteile.

Sämtliche Prozesse sind dazu nach DIN EN 9001:2000 seit 1996 

(durch TÜV Rheinland) zertifi ziert – das garantiert Ihnen hohe Wirtschaftlichkeit.

Wir freuen uns auf Ihre Anforderungen.

»Der letzte Schliff. Um die gewünschte, 

 gleichmäßige Oberfl äche zu erhalten, werden alle 

Teile mit Edelstahlkorn sandgestrahlt. Vor dem 

Versand erfolgt eine 100%-Kontrolle.«
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Materialprüfungen vor und 
nach dem Gießprozess sind 
selbstverständlich und 
gewährleisten den konti-
nuierlichen hohen Qualitäts-
standard. Zum Prüfungs-
umfang gehören röntgen, 
Riss- und Dichtigkeitstests, 
ebenso wie Spektralanalysen.
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Metallgiesserei Schüle GmbH

Einsteinstraße 3
74372 Sersheim

Telefon 0 70 42.8314-0
Telefax 0 70 42.8314-20

info@schuele-guss.de 
www.schuele-guss.de

www.schuele-guss.de
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